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	PROGRAMMA SVOLTO
ANNO SCOLASTICO 2023 / 2024

	DOCENTI
F. TRIPODI – A. LA VITTORIA

	MATERIA
TECNOLOGIA MECCANICA

	CLASSE
3^ MM1


	I MATERIALI
     Proprietà fisiche, chimiche, tecnologiche e meccaniche. Struttura interna dei metalli e delle leghe metalliche.
MICROSTRUTTURA DEI MATERIALI E LORO PROPRIETA’
Proprietà dei metalli. Formazione del reticolo cristallino e dei cristalli metallici (la cristallizzazione). Imperfezione nei grani metallici. Fattori che influenzano le caratteristiche dei materiali metallici. 
MATERIALE METALLICO
    I grani metallici. Legame metallico e reticolo cristallino. Le leghe metalliche. Le leghe a cristalli misti.   Le leghe a miscuglio di cristalli. 
PROCESSI DI PRODUZIONE DELLA GHISA E DELL’ACCIAIO
Produzione della ghisa greggia e di seconda fusione per le fonderie. Produzione dell’acciaio con il processo a ciclo integrale. Produzione dell’acciaio tramite forno elettrico. Post trattamenti dell’acciaio. Colata dell’acciaio.
GLI ACCIAI
Acciai al carbonio e acciai legati. Designazione unificata degli acciai. Indicazioni sulla scelta degli acciai. 
LE GHISE
Proprietà delle ghise. Tipi di ghise. Impieghi.
CENNI METALLURGIA DELLE POLVERI
Ciclo di produzione. Proprietà dei sinterizzati. Impieghi. Inserti macchine utensili. Lezione di   approfondimento con tecnico specializzato.
PROCESSI DI SOLIDIFICAZIONE
Processi di fusione: solidificazione. Svantaggi del processo di solidificazione. Formatura. Formatura con terra e modello permanente. Procedimento con modello transitorio. Procedimenti con modello permanente. Procedimenti in forma permanente. Difetti di fonderia.
LAVORAZIONI PER DEFORMAZIONE PLASTICA
Comportamento del materiale sotto carico. Deformazioni a caldo e a freddo. Laminazione.
FORGIATURA E STAMPAGGIO
Forgiatura e stampaggio. Stampaggio a freddo e stampaggio a caldo. Gli stampi. Fondamenti della forgiatura e dello stampaggio. Piano di divisione e canale di bava. Macchine per la forgiatura e lo stampaggio. Applicazioni.
IMBUTITURA (cenni)
Il processo. Determinazione del diametro iniziale del disco. Prevenzione dei difetti. Rapporto di imbutitura. 
ATTIVITA’ LABORATORIO
Metrologia: le basi della metrologia. Errori nelle misurazioni. Strumenti campione. Il calibro. Il micrometro. Il comparatore. Prove meccaniche: la prova di trazione e il diagramma sforzi – deformazioni. Le prove di durezza. La prova di resilienza con il pendolo di Charpy.



	TESTI IN ADOZIONE 

	“Corso di tecnologia meccanica”. Vol. 1
Gianfranco Cunsolo. Ed. Zanichelli.
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